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Lastbéararkonceptet

Lastbararkonceptet ar ett av delprojekten under upphandlingen av klumpladan till
" Produktionsstruktur Meddelande. Har har vi tittat pa pilotklumpmaskinen.
hur framtidens lastbararkoncept skall se ut. Vi har
kommit fram till att framtida lastbararkoncept bor
innehalla féljande komponenter:
Brevbehallare
Ladvagn
Pall med lock for rikstransporter
(dubbelstallning), ej bestamt men
mojligheten skall undersokas.

Transportlada for klump

Transportlada for brev

Séck for klump i flygrelationer och i Yttermatt 600 x 470 x372 mm, beraknad vikt 3,6 kg
breviadetémning

Pall med lock (dubbelstéllning)

Klumpléda For att béattre kunna utnyttja det utrymme som finns pa
Klumpladan skall anvandas i spridningssortering tag och bilar har det tagits fram en prototyp pa en pall
mellan terminal och brevbararkontor. Ladan skall med lock i samarbete med Bjarnums Stélprodukter AB.
anvandas i den nya klumpsorteringsmaskinen dar Prototypen har anvants vid tester fér dubbelstélining av
klumpférsandelserna kommer att sorteras direkt i pall. Nar man dubbelstaller pallarna kan man lasta 32
1adan. l&dor pa varje lastplats i tAg/bil mot dagens 20 lador.

Vi har genomfort fullskaletester med en standardlada
som liknar den slutgiltiga Iadan. Testerna
genomfordes pd KSM-maskinen
(klumpsorteringsmaskin) pad Tomteboda. Testerna
visade att det ar fullt majligt att kora klump i en lada.
Medelvikten som vi fick p& en klumplada under
testerna &r ca 11 kg och medeltalet per lada var 16 st
klump.

Vi har samarbetat med Schoeller Arca System for att

gemensamt ta fram en klumpl&da for vara behov. Vi
har kommit s& langt att det bara ar ndgra sma Pall och lock

justeringar kvar pa ladan innan vi kan starta
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STFI PackForsk AB anlitades for
att genomfora tester i simulator av
pall, lock, dubbelstalining och
lastsakring. Avsikten med testerna
var att s& langt mojligt testa alla de
situationer som kan uppsta vid
anvandning av pall och lock i
verklig drift. Testerna foll val ut.
Efter dessa tester har det ocksa
genomforts tester med att
dubbelstélla pall pa tag. Aven

detta fungerade val.

Test av dubbelstallda pall pa tag

Vid lastning och lossning av
dubbelstallda pallar maste det
anvéandas truck. Detta &r ett
problem eftersom det inte gar att
kora in med truck i alla vara
tagvagnar och det tar aven tid. For
att truck inte skall behéva
anvandas vid lastning/lossning av
dubbelstéallda pallar har vi borjat

titta pa en pall med hjul istallet.

Transportladan

Projektet har ocksa tagit fram en prototyp
pa en transportldda tillsammans med
Scholler Arca System. Ladan &r lagre an
dagens transportldda. Med en lagre lada ar
det mojligt att lasta 6 lager (24 1ador) med
l&dor pa en ladvagn mot dagens 5 lager
(20 I&dor). Konstruktionen pa ladan &r klar.
Nu réknar vi p& Idnsamheten en gang till
for att se om denna lada gér att "rakna
hem”.

Matt 300 x 192 mm, beréknad vikt 1,3 kg

Projektdeltagare

Roger Johansson, projektledare

Bo Wennberg, Konstruktion/Internlogistik
Hans Blomaqvist, Konstruktion/Internlogistik
Mats Sandin, Controller

Rodolfo llic, Transporter

Jan-Eric Ronngqvist, Skyddsombud

Kontaktperson: Roger Johansson, tel 08-
781 5638

Automatisk upptagning av
utdelningsstatistik

Statistik dver utdelade volymer
anvéands for de resultat- och
analysmodeller som Koncernledning
och affarsomrdde Meddelande
anvander for uppféljning och
styrning. Uppgifterna anvands ocksa
for att lamna begérd information till
externa intressenter som t ex Post-
och Telestyrelsen.

Uppgifterna har fangats genom att
brevbérarna manuellt har raknat
volymen i slumpmassigt férvalda

moduler. Darefter har uppgifterna

fortecknats p& en blankett varefter nagon
pa brevbararkontoret lagt in uppgifterna |
ISU. Uppbyggnaden av PIM
(Produktionsstyrningssystem i Meddelande)
innebar att alla volymer i stéllet kommer att
fangas pa brevterminalerna varfor ett
projekt nu pagar som studerar hur en
automatisk upptagning av
utdelningsstatistiken ska kunna fungera.
Forslag till [6sning skall vara klar till 1
oktober 2010.

Kontaktperson: Bengt Petersson, tel
08-781 18 08

Ny ladvagn

Lastbarargruppen har tagit fram en
prototyp pa en ny ladvagn som
Bjarnums Stalprodukter AB héller pa
och tillverkar i 150 st ex. Nya prototyper
av denna ladvagn kommer att finnas
ute i produktionen efter sommaren. Den
stora skillnaden mot dagens ladvagn ar
att handtaget som man spanner
remmen med &r ersatt av en fotpedal
och att bygeln som spénner fast
l&dorna &r lattare och placerad pa
utsidan av styrbagen. | framtagandet av
l&dvagnen har Previa varit med och
tittat pa placeringen av bygeln.

"Bygeln bor vara placerad pa
styrbagens baksida (utsida) pga att det
ar lattare att komma at samt att man
inte behover lyfta bygeln s& hégt innan

man borjar vinkla den 6ver ladorna”

(utdrag ur Previas rapport).

Ladvagnarna kommer att anvandas i
produktionen under 24 manader. Efter
denna tid kommer en utvardering att
goras for att se om det ar nagra
andringar som behover goras pa
ladvagnen. Men sjalvklart vill vi ha in
synpunkter p& den nya ladvagnen
tidigare.

Maila dina synpunkter till:
roger.p.johansson@posten.se

| lastbarargruppen har ingétt:
Roger Johansson

Anders Bergstrém

Leif Karlsson

Arne Grentzelius

Jan-Erik Rénnqvist

Peter Almcrantz


mailto:roger.p.johansson@posten.se

Koncept ODR, fas 2

Projektet Koncept ODR, fas 2 startade i
bérjan av aret och ar en del av
Produktionstruktur
Meddelandeprojektet. Malet med
projektet &r att utifrdn Utdelnings
perspektiv se éver ODR-flodet och
komma med foérslag som kan
effektivisera detta samt upphandla och
testa ett nytt teknikkoncept pa ODR-
terminalerna.

Inom ramen for projektet har man tagit
fram ett forslag till forandrad process for
ODR som bygger pa att ODR levereras
till del av brevbararens slinga i buntar
markta per postnummerblock. For att
kunna genomfora forslaget krévs
forandringar av ODR Online och ISU.
Bladning till del av slinga paverkar aven
verksamheten pd ODR-terminalerna
genom att antalet omstéllningar blir fler.
Detta kraver i sin tur en utékning av
antalet ilaggare p& maskinerna och ett
férandrat arbetssatt.

Ett beslut p4 om och hur man ska ga
vidare med bladning till del av slinga

maste dock invanta andra beslut inom

Produktionstruktur Meddelandeprojektet.
Losningsforslaget skall darfor testas och
kvalitetssakras innan man gar vidare med
ett eventuellt genomférande.

Parallellt med processutvecklingen arbetar
projektet med en upphandling av ett nytt
teknikkoncept till ODR-terminalerna. Detta
innehaller s&dval nya maskiner som
kringutrustning till dessa. Upphandlingen
kan kopplas dels till de forandrade krav pa
produktionen som bladning till del av slinga
medfor, dels till de férandringar som
lokaliseringsprojektet Kartan medfér men
aven till att maskinparken i manga fall
bérjar ndrma sig slutet av sin livstid och
darfor maste ersattas. Tanken &r att
upphandlingen av ett testkoncept skall
starta under sommaren 2010. Konceptet
skall sedan testas pa en ODR-terminal
under 2011 och om testerna faller val ut
kan de forsta maskinerna installeras under
2012/13.

Kontaktperson: Désirée Roxberger,
Tel 08-781 19 96

Batteritest pa mopeder

Testmopeder finns nu pa ett antal
kontor. Dessa mopeder har ett
underhallsfritt XFC-batteri vilket har
foljande fordelar:
Helt underhallsfritt, ingen
vattenpafyllning
Pausladdning s& ofta man vill
utan att batterierna tar skada
Kort laddningstid, mindre an
3 timmar fran 60 %
urladdningsdjup
Lagre vikt &n traditionella
blybatterier
Mopederna &r utrustade med fotbroms.
Kontaktperson: Hakan Hvitman, tel
08-781 10 05

Nytt serviceavtal avseende ODR-maskiner

Ett nytt serviceavtal for ODR-maskiner har tecknats mellan Posten Avtalet &r giltigt i 3 &r och den verksamhet som skall bedrivas under

Meddelande AB och Schur Packaging Systems AB som &r leverantor dessa ar ar Kvartalsmaéten, Storméten, Hotline telefonsupport samt
av maskinerna. Avtalet omfattar kontroller, felavhjalpning och utbildning utokad beredskap. Under 2010 skall a&ven teknikermoten héllas i
av utrustning som ar levererad av Schur. Leverantdren skall samband med att tillstdndskontroller genomférs av samtliga
tilhandahalla féljande tjéanster till Posten: maskiner. Dessutom skall en teknisk beddmning och
Telefonsupport underhallsutveckling ske av ODR-maskinen i Uppsala. Under
Felavhjalpande service innevarande ar skall aven tillstAndskontroll av samtliga 20 ODR-
Tillstdndskontroller maskiner genomforas.

Effektmalet ar 15 % hogre genomfléde i Postens ODR-maskiner vid

3:e kontraktsarets slut (ar 1 =4 %, ar 2 =6 %, ar 3 = 5 %).

Utbildning

Antalet maskiner och deras placeringsort kan komma att férandras

gentemot nulaget men detta kommer inte att paverka serviceavtalets

villkor. Avtalet begrénsar heller inte p& nagot sétt leverantdrens ansvar i Kontaktperson: Kenth Hansson, tel 08-781 25 35

pagéende och framtida inkdpsavtal.




Nya storbrevsmaskinen SFM

Vad ar detta?

Jo, det hér ar ytan i Goteborg dar den nya
storbrevsmaskinen kommer att monteras (SFM
= Storbrevsforadlingsmaskin). Fotot ar taget
2010-05-18.

Under varen har planerandet och
forberedelserna pagatt for fullt for att kunna
bérja montera den nya maskinen fr o m den 14
juni. Planerad driftstart ar i slutet av oktober
2010. Maskinen ersatter en del av dagens

SSM:er i Géteborg. Malsattningen med
projektet ar bland annat att undersdka nar det
ar lonsamt att foradla stora brev och skapa den
bésta processen kring detta.

Projektet skall ocksa utvardera den nya
maskinen.

Se vidare faktarutan nedan.

Kontaktperson: Christian Edfjall, tel
08-781 23 43

Nya storbrevsmaskinen (SFM)

Projektet Koncept stora brev har bl a som syfte att
utreda nar det ar Ilonsamt att 6ka féradlingsgraden for
stora brev samt att utvardera en pilotmaskin for

foradlingen.

Ett avtal om inkop av pilotmaskin har nu traffats med
Siemens. Maskinen placeras i Goéteborg.

Tidplan

Driftsattning sker 2010-10-21.
Utvardering av pilotmaskinen skall vara gjord 2011-06-
30.

Hela pilotdriften avslutas i januari 2012.

Fakta om maskinen
Maskinen har tv& inmatningar med 148 riktningar
samt en intelligent foradlingsteknik.

Den operativa kapaciteten ar 22.500 brev/timme
och kan hantera ett brett brevspektrum (éaven
Oppna tidningar och plastade) med matten:
Léangd: 101 till 406 mm

Hojd: 85 till 305 mm

Tjocklek: 0,5 till 32 mm

Vikt: 10 gram till 2 kg

Kontaktperson: Christian Edfjall, tel 08-781 23 43

Effektiv

bunthantering

| samband med inférandet av det nya
maskinkonceptet for stora brev
kommer nya férsandelser som
tidigare inte har varit foremal for
maskinsortering att hanteras. Mest
handlar detta om tidningar. Dessa
tidningar levereras framst som
buntar, bade inplastade och snérda
och dessa ar lastade bade pa pall
och i brevbehallare.

Dock saknas det utrustning och
hjalpmedel som pa ett rationellt s&tt
hanterar dessa volymer. Att manuellt
hantera dessa skapar ocksé onddiga
ergonomiska pafrestningar pa de
anstallda.

Detta projekt ska utreda och
eventuellt foresla en anlaggning som
effektivt hanterar buntar som &r
avsedda att kéras som enskilda
forsandelser i en foradlingsmaskin
for Stora brev.

Forslaget kan med fordel ocksa ta
hansyn till de strommar som inte
skall foradlas maskinellt utan
manuellt ute pa brevbararkontoren.
Vinsten skulle bl a vara en mer
rationell hantering och ett flertal

positiva miljdeffekter. En

pilotinstallation med tillhérande tester

berdknas genomféras under 2011.

Kontaktperson: Christian Edfjall,
tel 08-781 23 43



BVK2

Projektet BVK2 som har som mal att skapa ett
bemanningsverktyg fér hela Meddelande ar nu i
full g&ng. Tanken &r att systemet som bygger pa
det befintliga terminalverktyget skall utvecklas till
ett fullskaligt verktyg for hela Meddelande
Produktions verksamhet.
Idag finns ett BVK (bemanningsverktyg) for
terminal, ett for Utdelning och inget for ODR. Efter
en omfattande genomgang av vad som inte kunde
fardigutvecklas i terminalverktyget och alla
forbattringsforslag som kommit in har projektet nu
gjort klart hela kravarbetet pa det nya verktyget.
Det handlar om ca 200 nya krav.
Hela syftet ar att fa ett lattanvant
bemanningsverktyg som framfor allt ger ett
underlag att bemanna effektivt i hela
produktionsprocessen. Detta innebar bl a

overblick over vilka som jobbar

vilken kompetens som kravs

att alla arbetsuppgifter ar tackta

att f& ut schema per person
Att veta nar under produktionspasset man har
behov i olika processer ar grunden i verktyget.
Man kommer &ven att fa ut underlag for
lonerapportering och kostnadsdata for att mata
resurstid i olika processer.
Tanken ar aven att man direkt efter avslutat
produktionspass skall kunna se hur effektivt

man har bemannat de olika processerna saval i planering
efter prognos som efter justerad bemanning efter
volymutfall. Inom Utdelning far man idag till exempel inte
kvitto pa hur bra man varit pd bemanning forran efter varje
manadsskifte.

Det blir under hosten 2010 som sjélva utvecklingsarbetet
kommer att ske. Fér anvandare av terminalverktyget
kommer det mest att upplevas som ett releaseforfarande
med Onskade forbattringar. For saval Utdelning som ODR
blir det frdga om en helt ny implementering och projektet
kommer att borja jobba med implementeringsplanering
och uthildningsmaterial redan innan sommaren for att
kunna ge ratt forutsattningar for linjegenomférandet.
Visionen &r att det nya verktyget skall vara i full drift fr o m
kvartal 2 2011. Den stora implementeringen kommer att
ske med utbildningar frén slutet av 2010 och jan-feb 2011.
For att ta tillvara linjens synpunkter har referensgrupper
skapats med alla regioner dar systemvisningar i testmiljo
gors via telewebbmoten. Detta ar uppskattat och ger en

vardefull aterkoppling till projektet och utvecklingsarbetet.

Kontaktperson: Hakan Henmyr, tel 0470-27896

VCS-samordningen tar éver First Line
Support av GLP

Den 1 mars 2010 tog VCS-samordningen
(videokodningssamordningen) éver First Line
Support av GLP i Sverige.

VCS-samordningen ansvarar for att ta emot
arenden fran terminalerna. Dessa har tidigare
tagits emot av GLP-férvaltningens support pa
telefonnummer 08-781 20 20. Inledningsvis
kommer inte VCS-samordningen att I6sa nagra
tekniska problem utan bara registrera inkomna
arenden i ett arendehanteringssystem (anvands

aven av Lockheed Martin i England).

Varfor har vi d& genomfért denna férandring?

Vi far en instans som tar emot samtal
dygnet runt.

Vi maste bli battre pa att logga drenden.
Om vi ska driva en defekt mot Lockheed
Martin maste det finnas ett registrerat
arende.

Alla pratar svenska.
Efter 3 manader kan vi (Posten och Lockheed
Martin) konstatera att Iosningen fungerar valdigt

bra.

Kontaktperson: Michael Hansen, tel 08-781 59 64




Ny terminalsimuleringsmodell

Just nu haller vi inom Simulering och Optimering
inom Utveckling och Teknik pd med att utveckla en
ny terminalsimuleringsmodell. Denna modell ar
tankt att ersatta var gamla Prositmodell eftersom
denna borjar bli gammal. Vi borjade arbetet med
denna modell under slutet av 2009. Den nya
modellen kallas fér TSM
(terminalsimuleringsmodell).

Tanken med TSM kom upp nar vi insag att Prosit
behdvde uppdateras for att hantera de nya
maskinkoncepten som &r pa vag in. Nar vi
funderade mer pa detta blev ambitionen att skapa
en egen modell som uppfyller de behov som finns.
Prosit ar en kopt modell och kostsam att
uppdatera. Nu gor vi alltsd modellen sjalva och
kan pa sa vis uppdatera och forbattra den pa egen
hand.

Innan vi bérjade med modellen diskuterade vi med
vart natverk for terminalsimulering for att med
deras hjalp hitta de saker i Prosit som vi vill ha
kvar och kanske aven utveckla men &ven for att
hitta de delar i Prosit som vi inte &r néjda med och
antingen forandra dem eller "skrota” dem helt.
Bland nyheterna kan namnas att vi gjort det majligt
att separera uppsamling och spridning i olika
simuleringar. Vi har ocksa lagt in féradling av stora

brev och en ny klumpmodell.

Omrade

Vi valde att borja med spridningsdelen i denna
modell och den kommer inom kort att testas.
Anledningen till att vi bérjar med spridning ar helt
enkelt att de stora foérandringar som behdéver goras
fran Prosit till nya TSM &r i spridningsdelen. Vi vill
sakra att denna del &r klar innan de nya
maskinkoncepten kommer igdng samt att det finns
tid att simulera i denna modell innan de nya
maskinerna star pa plats.

Uppsamlingsdelen har annu inte pabdorjats men
denna del & mycket enklare att gora och har
endast sma forandringar gentemot Prosits
uppsamlingsdel. Detta gor att denna del kommer
att ga relativt fort att gora.

Modellen skall efter att den ar klar testas och
utvarderas med hjalp av en referensgrupp for att
darefter foras ut till alla regioner varvid Prosit da
aven avslutas.

Exakt datum for detta ar inte bestamt &nnu
eftersom vi fortfarande inte vet nar modellen &r
klar. Dock raknar vi med att den skall finnas ute p&

regionerna under innevarande ar.

Kontaktperson: Krister Ohman, tel 08-781 11 57
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Sista
UTPOSTEN

Detta &r det sista numret av
UTPOSTEN. Till hésten
kommer vi att arbeta samman
de tva informationsbladen fran
Utveckling & Teknik
(UTPOSTEN) och Processer
(Infobladet) till ett gemensamt
blad med forsta utskick efter

sommaruppehéllet.

Det nya infobladet kommer att
vara en gemensam
informationskanal fran
Utveckling & Teknik,
Processer, Kvalitet, Sakerhet
och Samordning och Nat &
Transporter. For att bladet inte
ska bli for omfattande, ska vi
forsoka skicka ut det lite oftare
istéllet. Aven Processraden
kommer att kunna lagga
blankare i bladet om deras
pagéende aktiviteter.

Bladet forblir ett informellt
komplement till redan
etablerade
informationskanaler och
kommer att innehalla sadant

som vi vill trycka lite extra pa.

Kontaktpersoner:
Anna Drougge,

Tel 08-781 19 59
Christer Behnke,
Tel 08-781 24 98



